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@ Einrichtung zum Haltern einer Rolle 



) Urn bei etner Maschine zum Bearbeiten von bahnarttgem 
Material Rollen aus bahnartigem Material fllegend oder 
beldseittg zu Haltem, kann mindestens eine Trageinrichtung 
der jeweiligen Rolle etnander koaxiale Positionen einneh- 
men, wobei eine Unterstutzungseinrichtung verschiebbar 1st. 
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Beschreibung L^gsschneiden in einzelne Streifen aufgeschnitten wird 

und jeder Streifen danach zu einer Rolle aufgewickelt 

Die vorgeschlagene Einrichtung berieht sich auf das wird Diese Rollen werden auf Wickelwellen oder Wik- 

Haltem einer Rolle aus bahnfonmigem Material wie bei- kelhiilsen aufgewickelt, also auf Trageinrichtungen fur 

spielsweise Papier. Gewebe, oder aus Metall oder 5 die sich bildenden Rollen, wobei jede Trageinrichtung 

Kunststoff bestehenden FoHen od. dgi. an einer die je- durch schwenkbare StQtzarme. also eine Unterstflt- 

weilige Bahn bearbeitenden Maschine, wobei die Ein- zungseinrichtung ihrerseits in der Maschine gehalten 

richtung zum Haltem mit einer Trageinrichtung fOr die wird Diese UnterstOtzungseinrichtungen halten relativ 

Rolle und einer Unterstfltzungseinrichtung for die Trag- breite Trageinrichtungen oder Rollen in der Regel an 

einrichtung ausgerustet ist und mindestens zwei mitein- 10 beiden Stimseiten der jeweiligen Rolle und unterstut- 

ander vertauschbare Positionen fur die Trageinrichtung zen damii die Rolle an diesen beiden Stimseitea Wenn 

vorgesehen sind wobei die Trageinrichtung in den kor- die aufzuwickelnden Rollen jedoch schmal sind dann 

respondierenden Positionen jeweils in koaxialer Lage kann jede sich bildende Rolle auch durch nur einen 

positioniert ist schwenkbaren Arm, d. h. durch eine Unterstutzungsein- 

Eine derartige Einrichtung ist beispielsweise aus der 15 richtung, die nur an einer Stimseite der sich bildenden 
DE-AS 19 00 160 (US-Patent 34 78 974) vorbekannt, bei Rolle angreift, unterstutzt werden. In diesem Fall ware 
der eine beispielsweise aus einer WickelhQise bestehen- die andere Unterstutzungseinrichtung, die fQr andere 
de Trageinrichtung fQr eine Materialbahnrolle um die WickelvorgSnge benotigt wird und wegen dieser Wik- 
Drehachse einer im wesentlichen senkrecht stehenden kelvorgange in der Wickelmaschine vorhanden ist, un- 
Unterstutzungseinrichtung in im wesentlichen zwei 20 ndtig, benotigt aber Platz, der fur andere Halteeinrich- 
technisch sinnvolle Positionen verschwenkt werden tungen bendtigt wQrde. insbesondere dann, wenn die 
kann. Die hier beschriebene Einrichtung stellt eine Ab- aufzuwickelnden Rollen sehr schmal sind und damit die 
rolleinrichtung dar, die derart konzipiert ist, daB man die jeweitige Rolle unterstQtzenden UnterstOtzungsein- 
wsihrend des Abrollens der Materialbahn von einer der richtungen reiativ dicht nebeneinander stehen. Die nicht 
beiden mdglichen Positionen auf die in der anderen Po- 25 bendtigten UnterstOtzungseinrichtungen muBten daher 
sition befindliche Rollenhalteeinrichtung eine neue Rol- in aufwendiger und zeitraubender Weise aus der Ma- 
le aufschieben kann, damit der Vorgang des Wechselns schine entfemt und durch andere UnterstOtzungsein- 
der Rolle mdglichst schnell dann durchgefiihrt werden richtungen passender Art ersetzt werden, was entspre- 
kann, wenn die in Arbeitspositton befindliche Rolle ab* chend nichtproduktive Zeiten der Wickelmaschine zur 
gewickelt Oder nahezuabgewickeltworden ist Die Ver- 30 Folge hatte. Es besteht daher die Aufgabe. die Unter- 
schwenkung erfolgt hier in einer im wesentlichen hori- stutzungseinrichtungen einer Wickelmaschine der ge- 
zontalen Ebene, wobei eine Drehung um eine im we- nannten Art derart auszubilden, daB unter Verwendung 
sentlichen vertikale Achse erfolgt Die aus einer Wickel- mdglichst weniger Maschinenteile sowohl beid- oder 
welle und/oder einer HQlse bestehende Trageinrichtung einseitige Halterung einer sich bildenden Rolle mdglich 
fiir die jeweiiige Rolle dieser vorbekannten Einrichtung 35 ist Auf diese Weise ist es nicht mehr notwendig, die eine 
ist jedoch in beiden technisch sinnvoilen Positionen weit Art der Unterstutzungseinrichtung dann aus der Ma- 
in axialer Richtung der Rolle flber die der Schwenkach- schine zu entfemen, wenn die andere Art bendtigt wer- 
se abgewandte Stirnseite der Rolle hinaus verllUigert den sollte. Es ist lediglich nur noch erforderlich, die Un- 
was zum Absttitzen dieser Rolle in dieser Einrichtung terstutzungseinrichtung durch wenige schnell zu hand- 
dann notwendig ist, wenn sich die abwickelnde Rolle in 40 habende Handgriffe derart umzustellen, daB sowohl die 
einer Arbeitsposition befindet Dies bedeutet eine recht eine als auch die andere Art der Halterung von sich 
wesentliche axiale Erstreckung, die auf anderen techni- bildenden Rollen ermoglicht wird Diese Aufgabe wird 
schen Gebieten hinderlich ist Eine andere Einrichtung mit Hilfe der Merkmale der Patentanspriiche einzeln 
ist beispielsweise aus dem US-Patent 37 18 303 vorbe- oder in beliebiger Kombination gel5st Aufgrund der 
kannt, wobei auch hier auf der den in Verwendungsposi- 45 vorgeschlagenen Losung ist es mdglich, die jeweiiige 
tion befindlichen Rollen abgewandten Seite der Untersliitzungseinrichtung derart zu verwenden. daB 
Schwenkachse eine uber die Unterstutzungseinrichtung sie nach einem wenig Zeit erfordernden Umbauvorgang 
hinaus in axialer Richtung der verwendeten Rollen hin- die aus Wickelwellen, Wickelkonen oder dgL bestehen- 
ausgehende Erstreckung der vorbekannten Einrichtung de Trageinrichtung fQr sich bildende Rollen entweder 
oder ihrem Zubehor vorgesehen ist, die in anderen tech- 50 einseitig oder beidseitig zu unterstiitzen in der Lage ist 
nischen Zusammenh&igen hinderlich ist Daruber hin- Damit wird es ermdglicht, in ein- und derselben Maschi- 
aus ist die Einrichtung nach der US-PS 37 18 303 weder ne sowohl relativ breite als auch relativ schmale Bahnen 
eine Abroll- noch eine Aufrolleinrichtung, sondem eine zu wk:keln, wobei die Umstellarbeiten relativ gering 
Einrichtung, um zwischen Rollen befmdliche Zwischen- sind und an Unterstatzungsetnrichtungen eingespart 
ringe zu entfemen. so daB die Rollen dicht an dicht 55 wird 

Hegend einer weiteren Verarbeitung zugefOhrt werden Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus der 

kdnnen. Fur die Aufnahme verschiedener RoUen mit nachfolgenden Beschreibung zweier Ausffihrungsbei- 

verschieden groBen Innendurchmessem, verschieden > spiele. Die einzelnen Merkmale dieser Ausffihrungsbei- 

groBen HQlsen od dgL sieht die Einrichtung nach dem spiele kdnnen je einzeln fQr sich oder zu mehreren in 

US-Patent einen auswechselbarenDom fQr die Aufnah- 60 beliebiger Kombination zu weiteren AusfQhrungsfor- 

me der Rollen vor, dieser Dom kann jedoch nur nach men der Erfmdung verwirkiicht sein. An Hand in den 

einer Seite der im wesentlichen senkrecht stehenden beigefugten Figuren schematisch abgebildeter, den Er- 

und schwenkbaren Unterstutzungseinrichtung hin mon- fmdungsgedanken nicht begrenzender Ausfuhningsbei- 

tiert werden, so daB die Einrichtung des US-Patentes spiele wird die vorgeschlagene Ldsung nunmehr naher 

einseitig ist 65 erlautert Die AusfOhrungsbeispiele kdnnen in verschie- 

Daneben sind aus dem US-Patent 39 49 948 und der dener Weise abgeSndert werden. ohne den durch die 

GB-PS 12 94 777 beispielsweise Wickeleinrichtungen Grundidee (Anspruche) abgesteckten Rahmen zu ver- 

vorbekannt, bei denen ein bahnfdrmiges Material durch lassen. Beispielsweise kdnnen einzelne Merkmale weg- 
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gelassen, hinzugefiigt oder abgeandert werden, ohne 
daO der durch die AnsprOche umrissene Rahmen verlas- 
sen wird. In den Figuren sind im voriiegenden Zusam- 
menhang nicht wesentliche dem Fachmann hinreichend 
bekannte Maschinenteile wegen einer Qbersichtlicheren 
OarsteUungsweise nicht dargesteilL Die Figuren zeigen 
vielmehr nur diejenigen Teile. die fQr die nHhere Eriau- 
terung der vorgeschlagenen Losung und threr Vorteiie 
erforderiich sind 

Die einzelnen Figuren bedeuten: 

Fig. I ; Tcil eines Stutzwalzenwicklers in erster Be- 
triebsweise. 

Fig. 2: Schnitl durch eine Unterstutzungseinrichtung, 
Fig. 3: Schnitt durch eine weitere Unterstutzungsein- 

richtung. 

Fig. 4: Teil eines Stuuwalzenwicklers in zweiter Be- 

triebsweise. 

Mindestens eine Bahn oder ein Streifen 1 aus Papier. 
Folie, ICunststoff, MeiaJl. Gewebe oddgL. der durch 
Langsschneiden einer breiteren Bahn entstanden sein 
kann. lauft urn eine Walze 2 herum. um zu mindestens 
einer sich bildenden Rolie 3 aufgewickelt zu werden. 
Die sich bildende Rolie 3 und eventueiie weitere anaio- 
ge Rollen konnen sich beispielsweise wahrend des Vor- 
ganges des Aufwickelns der Streifen oder der Bahn 1 
gegen die Walze 2 anlehnen oder sich gegen sie abstQt- 
zen, weshalb die Waize 2 auch als Stutzwalze bezeich- 
net wird Die sich bildende Rolie 3 wird Qber eine Trag- 
einrichtung 4, die beispielsweise aus einer Wickehvelle 
Oder auch aus einer WickelhQIse. sog. Spannkonen 
od dgl. bestehen kann. mit Hilfe einer UnterstOtzungs- 
einrichtung, die aus den Schwenkarmen 5 und 6 besteht, 
wahrend des Wickeivorganges unterstQtzt und gehal- 
ten. Dabei konnen die Schwenkarme 5 und 6 beispiels- 
weise um Schwenkpunkte 7 und 8 wahrend des Wickei- 
vorganges geschwenkt werden. um damit dem wahrend 
des Wickeivorganges sich vergrdBemden Durchmesser 
der Rolie 3 Rechnung zu tragen wenn die Walze 2 bei- 
spielsweise ortsfest und drehbar gelagert ist Damit ver- 
schieden breite Streifen 1 zu Rollen 3 aufgewickelt wer- 
den konnen, ist der Schwenkarm 5 in einem Schlitien 9 
und der Schwenkarm 6 in einem Schlitten 10 gelagert 
Die Schlitten konnen entlang einer Fuhrung 1 1 verscho- 
•) ben werden, um damit verschieden breiten Streifen 1 
und damit den verschieden breiten Rollen 3 Rechnung . 
zu tragen. Die geometrischen Achsen und damit die 
Drehachsen der Schwenkpunkte oder Schwenkgelenke 
7 und 8 liegen parallel zu der Uingsrichtung der Fuh- 
rung 11, die ihrerseits parallel zu der geometrischen 
Achse der Walze oder Andruckwalze in die Maschine i 
eingebaut ist. Somit liegen die Langskanten der aufzu- 
wickelnden Bahnen oder Streifen 1 senkrecht zu der 
geometrischen Achse der Walze 2 und der Langser- 
streckung der Fuhrung II. Beispielsweise kann der Ab- 
stand 12, der sich zwischen den Schlitten 9 und 10 befm- t 
det, verandert werden, indem beispielsweise der Schlit- 
ten 10 mehr oder weniger dicht an den Schlitten 9 her- 
angerOckt wird Die FQhrung It ist in den Seitenwanden 
der Maschine bef estigt und verlauft parallel zu der geo- 
metrischen Achse der Walze 2, d h. senkrecht zu der < 
Laufrichtung der aufzuwickelnden Bahn, des Streifens 1 
oddgL Entsprechend dem AusfQhrungsbeispiel nach 
Fig. 2 ist der Schwenkarm 6 oder sind mehrere von 
diesen Schwenkarmen, da eine Maschine der in Rede 
stehenden Art meist mehr als einen solchen Schwenk- € 
arm enthait die untereinander analog sind. kurzer als er 
zur Unterstutzung der sich bildenden Rolie 3' bendtigt 
wird Der Schwenkarm 6 endet an einer Stimflache 13, 



auf welcher ein Kopf 14 paQgerecht, beispielsweise 
durch Pafischrauben 15 und 16, aufgesetzt ist £s konnen 
jedoch auch gewdhnliche Schrauben verwendet wer- 
den. wobei j^och dafQr Sorge getragen werden muB. 

5 dafi der Kopf 14 und der Schwenkarm 10 auch nach 
Ldsen der Schrauben und Verschwenken des ICopfes 
um 180"* und anschlieBender Befestigung wieder sinnge- 
maB zusammenpassen. Hierzu kdnnen beispielsweise 
auch PaBstifte oder andere geeignete Mittel zum Auf- 

10 einanderpassen von Bauteilen verwendet werden. (n- 
nerhalb des Kopfes 14 sind Walzlager 17 und 18 gela- 
gert. die ihrerseits die Trageinrichiung in Form einer 
Wickelwelle, eines Spannkonus oddgL derart diehbar 
lagem. daB sich der Spannkonus oddgl. in seiner 
15 axialen Richtung nicht verschieben kann. Im AusfQh- 
rungsbeispiel ist eine relaiiv kurze Wickelwelle 19 mit 
einem Bund 20 und einem ersten Zapfen 21 versehen, 
wobei der Zapfen 21 in das Innere einer WickelhQIse 22 
eingeschoben ist An Stelle des ersten Zapfens konnen 
20 auch eine Wickelwelle. sog. Spannkonen. oder expan- 
dierbare Spannelemente vorgesehen sein. Auf der Wik- 
kelhulse 22 wird die sich bildende Rolie 3' aufgewickelt 
Da alle Wickelarme der in Rede stehenden Rollen* 
schneid- und/oder Wickelmaschine untereinander 
25 gleich ausgebildet sind ist es mdglich. den Kopf 14 nach 
Ldsen der Verschraubungen 15 und 16 derart auf dem 
Wickeiann 6 zu befestigen, daB der Zapfen 21 der Trag- 
einrichtung 19, wie in Fig. 2 beispielsweise dargesteilt. 
nach rechts zu liegen kommt, also die in Fig. 2 rechte 
30 der beiden im wesentlichen technisch sinnvollen Positio- 
nen einnimmt Es ist jedoch ebenfalls mOglich, daB der 
Zapfen 21 in Fig. 2 nach links zu liegen kommt. also die 
andere der beiden technisch sinnvollen und untereinan- 
der vertauschbaren Positionen einnimmt Auf diese 
35 Weise ist es mdglich. da die Schwenkarme 5 und 6 unter- 
einander gleich sind, die jeweiligen Zapfen 21 derart zu 
positionieren, daB sie entweder nach Fig. I die Wickel- 
roUe 3 beidseitig oder aber nach Fig. 4 Jeweils einseitig 
die Rolie 3 oder die Rolie 3' zu unterstGtzen in der Lage 
40 sind. womit deutlich wird daB die eine der beiden tech- 
nisch sinnvollen Positionen des Zapfens 21 gegenuber 
der anderen technisch sinnvollen wirksamen Position 
um ISC'* zueinander verdreht ist, was bedeutet. daB bei- 
de Positionen zueinander koaxial angeordnet sind und 
45 miteinander vertauscht werden konnen. Gleichzeitig 
bedeutet dies, daB die geometrische Achse des ersten 
Zapfens 21 und damit die vertauschbaren Positionen 
selbst parallel zu der Lage der Rolie 3 ist. die diese Rolie 
wahrend des Wickeivorganges einnimmt Damit jedoch 
50 liegt die geometrische Achse des ersten Zapfens 21 und 
damit auch der gesamte Zapfen parallel zu der Waize 2 
und der Fuhrung 1 1. Da die Trageinrichtung 19 in Fig. 2 
nach ihrer linken Seite uber die Kante 23 des Schwenk- 
armes 6 und damit des Kopfes 14 hinaus nicht verlangert 
» ist, ergibt sich genOgend Platz fOr die benachbarte sich 
bildende Rolie 3. Da der Zapfen 21 in Fig. 2 nach rechts 
uber die Kante 24 des Schwenkarmes 6 und damit auch 
des Kopfes 14 jedoch veriangert ist, kann die dadurch 
gegebene Position fOr die Rolie 3' ^ aber auch nur 
lO diese — zum Aufwickein einer Rolie benutzt werden. 
Bei dem AusfQhrungsbeispiel Fig. 3 ist der Schwenk- 
arm 6 derart lang, daB er genQgend lang ist, um eine sich 
bildende Rolie 3 oder 3' drehbar unterstOtzen zu kon- 
nen. Anstelle einer direkten Lagerung einer Tragein- 
,5 richtung 19 ist hier ein Zwischentrager 25 vorgesehen, 
der mit Hilfe der Walzlager 17 und 18 in dem Wickelarm 

6 drehbar gelagert ist Der Zwischentrager 25 enthait 
zwei sackfdrmige Bohrungen 26 und 27 und eine Durch- 
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gangsbohning 28, die die Bohrungen 26 und 27 mitein- 
ander verbindet Die Bohrungen konnen zylindrisch 
Oder wahlweise auch konisch sein. In die Durchgangs- 
bohning 27 ist ein zweiter Zapfen 29 eingesetzt. an dem 
ein erster Zapfen 21, der dem AusfOhrungsbeispiel nach 
Fig. 2 entspricht zur Unterstutzung einer Wickelhulse 
22, d h. der sich bildenden Rolle 3 oder 3' befestigt ist 
Auf der anderen Seite des zweiten Zapfens 29 ist ein 
dritter Zapfen 30 befestigt Dieser dritte Zapfen 30 ragt 
in die Durchgangsbohrung 28 hinein. durchsetzt diese 
aber nicht vdllig. Vorzugsweise bestehen bei diesem 
AusfOhrungsbeispiel der ersten Zapfen 21, der zweiten 
Zapfen 29 und der dritte Zapfen 30 aus einem einzigen 
Bauteil. Die Durchmesser 31und 32 der Bohrungen 27 



Rollen nicht ganz so dicht aneinandergeruckt werden 
konnen wie in dem obengenannten Fall, was bedeutet, 
daB mit einer solcherarl ausgerusteten Maschine nicht 
ganz so schmale Rollen aufgewickelt werden konnen 
5 wie wenn der genannte Platz fur die Rollen zur Verfu- 
gung stunde. Es ergabe sich eine Maschine, die nicht 
ganz so viele Vorteile aufwiese wie die an Hand der 
Figuren naher beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele, die 
aber dennoch eines der moglichen Ausfiihrungsbeispie- 
10 le der vorliegenden Erfindung darstellt Auch hier kon- 
nen beide moglichen Positionen zum Aufwickeln, d. h. 
zum Unterstutzen einer sich bildenden Rolle benutzt 
werden, doch kann je nach Ausfuhrung auch jeweils nur 



eine der beiden Positionen wirksam genutzt werden. In 
und 26 sind einander gleich. so daB es moglich ist, eine is anaJoger Weise steht bei dem Ausfuhningsbeisptel nach 
Scheibe 33 in die Bohrung 26 einzuiegen. wobei die Fig. 3 kein Maschinenteil Qber die in Rg, 3 rechte Kante 
Scheibe 33 im wesentlichen den gieichen AuQendurch- 39 des Schwenkarmes 6 dann hinaus, wenn die Zapfen 
messer hat wie der Zapfen 29, jedoch vorzugsweise um 21, 29 und 30 derart in den Zwischentrager 25 eingesetzt 
Bruchteile-eines Millimeters -klciner ist als der Durch- sind, daB die wirksame Position des ersten Zapfens 21 in 
messer 32, so daB die Scheibe 33 leidit in die Bohrung 26 20 Fig. 3 nach links gerichtet liegen sollte. Auch in diesem 
eingelegt oder aus ihr entfemt werden kann. Die Schei- Pal! ist genugend Platz, um eine benachbarte Rolle an 
be 33 enthsllt eine mittige Bohrung 34, durchwelche eine einem entsprechenden Schwenkarm positionieren zu 
Schraube 35 derart hindurchgesteckt werden kann, daB kdnnen. Je schmaler die Schwenkarme 5 und 6, desto 
die Schraube 3S in ein entsprechendes, in den dritten dichter kdnnen die Schwenkarme gegenseitig aneinan- 
Zapfen 30 eingearbeitetes Cewinde eingeschraubt wer- 25 dergenickt werden, d h. desto schmalere Rollen konnen 



den kann. Auf diese Weise ist es moglich, die Zapfen 21, 
29 imd 30 dieses Ausfuhrungsbeispiels mit Hilfe der 
Scheibe 33 und der Schraube 35 in dem Zwischentrager 
25 und damit an dem Schwenkarm 6 zu befestigen. Da 



mit Hilfe dieser Schwenkarme einseitig unterstutzt und 
aufgewickelt werden. Beispielsweise ist in Fig. 4 der Ab- 
stand 12 zu Null geworden. Die Zapfen 21, 29 und 30 
kdnnen aber jeweils in dem zugeordneten Schwenkarm 



die Durchmesser 31 und 32 sowie die Tiefen 36 und 37 30 auch derart befestigt werden, daB sich bildende Rollen 



der sackformigen Bohrungen 26 und 27 einander ent- 
sprechen, ist es moglich, nach einfachem Losen der 
Schraube 35 die Scheibe 33 aus dem Schwenkarm 6 zu 
entfernen und danach den Zapfen 29 aus der in Fig. 3 



beidseitig unterstUtzt werden kdnnen. 

Innerhalb der Schwenkarme 6 kdnnen neben den be- 
schriebenen Merkmalen auch noch Antriebe eingebaut 
sein, um bei Bedarf die Wickelhulsen 22 und damit die 



rechten sackformigen Bohrung 27 axial zu verschieben, 35 jeweilige entsprechende Rolle von ihrem Zentrum her 



anschlieBend aus der Maschine herauszunehmen und 
danach in die in Fig. 3 linke koaxiale Bohrung 26 einzu- 
setzen. Die Scheibe 33 wird nach diesem Umsteckvor- 
gang in die sackfdrmige Bohrung 27 eingelegt, wonach 



drehend anzutreiben. AuBerdem kdnnen Schwenkarme 
5 und 6 wahlweise auch wechselseitig gegenuber einer 
oder mehreren Stutztrommeln auf verschiedenen Fiih- 
rungen 11 angeordnet werden, wobei jede der beiden 



die Schraube 35 nunmehr von der rechten Seite der 40 Fuhrungen 11 zu der anderen und zu der Stiitzwalze 2 



Fig. 3 her in den umgesteckten Zapfen 30 auf einfache 
Weise eingeschraubt werden kann. Auf diese Weise 
kommt der erste Zapfen 21 zusammen mit dem zweiten 
Zapfen 29 und dem dritten Zapfen 30 in eine Position zu 
liegen, die um 180*" gegenuber der erstgenannten Posi* 
tion vertauscht ist Beide Positionea die erstgenannte 
und die zweitgenannte, sind miteinander koaxial, wobei 
jeweils eine der beiden mdglichen Positionen zum Un* 
terstutzen einer sich bildenden Rolle 3 oder einer sich 



parallel in die Maschine eingebaut sind Dadurch, daB 
die Unterstutzungseinrichtung fQr die jeweilige Rolle 
gegenuber dem jeweiligen Schwenkarm 5 oder 6 entwe- 
der wie in den Fig. 2 und 3 dargestellt, oder aber um 
45 180" zu der dargestellten Ausffihrung liegend in die Ma- 
schine eingebaut werden kdnnen, ergibt sich, daB eine 
sich bildende Rolle 3 oder 3' wahlweise entweder nur an 
einer Stimseite oder aber auch an beiden Stimsetten 
w&hrend des Wickelvorganges unterstOtzt werden 



bildenen Rolle 3' genutzt werden kana Die Zapfen 21. 50 kann. Dies bedeutet eine hdhere Nutzungsmdglichkeit 



29 und 30 stellen auch bei diesem AusfOhrungsbeispiel 
eine Trageinrichtung dar fQr eine WickelhOlse 22 und 
damit eine der sich bildenden Rollen 3 oder 3'. Der 
Schwenkarm 6 bildet eine Unterstutzungseinrichtung 
sowohl fflr die Trageinrichtung als auch fur eine sich 
bildende Rolle. Auch bei diesem AusfOhrungsbeispiel ist 
dafur Sorge getragea daB dann, wenn die Zapfen 21, 29 
und 30 in die in Fig. 3 nach rechts gerichtete wirksame 
Position in den Schwenkarm 6 eingesetzt ist. keinerlei 



der gesamten Maschine, wobei die Umstellzeiten fQr 
entweder die eine oder die andere Art der UnterstOt- 
zung der sich bildenden Rolle geringgehaken sind 
Wenn sich die Unterstiitzungseinrichtung nicht senk- 
55 recht zu der Zulaufrichtung der jeweiligen Bahn oder 
mindestens eines durch Langsschnetden aus einer Bahn 
herausgetrennten Streifens verschieben laBt, ergibt sich 
ebenfalls eine Einrichtung, die nicht alle Vorteile der in 
den Ausfuhrungsbeispielen nHher erltuterten Konfigu- 



Maschinenteile uber die in Fig, 3 linke Kante 38 des eo rationen des Erfmdungsgedankens aufweisen, diesen je- 

Schwenkarmes 6 hinausragen und somit Platz bean- doch nicht verlassen. Dariiber hinaus sind weitere Vor- 

spruchen kdnnten, der fur eine benachbarte sich bilden- zOge und Vorteile denkbar. Diese bestehen beispiels- 

de Rolle zur Verfiigung stehen muB. Wenn dennoch weise darin, die Schwenkarme 5, 6 nach Ldsen der die 

Maschinenteile beispielsweise iiber die in Fig. 3 linke Schwenkpunkte 7 und 8 bildenden Dreh- oder 

ICante 38 des Schwenkarmes 6 hinausragen sollten, dann 65 Schwenkgelenke um einen gestreckten Winkel zu ver- 

kann der hiervon beanspruchte Platz zum Aufwickeln drehen und nach diesem Vorgang die Gelenke wteder 

einer sich bildenden Rolle nicht genutzt werden. Das zu schlieBen. Diese Mdglichkeit ist jedoch im ailgemei- 

bedeutet. daB die Halterungen fGr die sich bildenden nen fur die Bedienung der Maschine aufwendiger, da die 
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Unterstiitzungseinrichtung, d h. die Schwenkarme 5, 6 
sehr oft von betrachtlichem Gewicht sind 

Teileliste 

5 

1 Streifen 

2 Waize 

3 RoUe 
3' Rolle 

4 Trageinrichtung lo 

5 Schwenkarm 

6 Schwenkarm 

7 Schwenkpunkte 

8 Schwenkpunkte 

9 Schliiten I5 

10 Schlitten 

11 Fuhrung 

12 Abstand 

13 Stimflache 

14 Kopf 20 

15 PaBschraube 

16 PaBschraube 

17 Walzlager 

18 Walzlager 

19 Trageinrichtung 25 

20 Band 

21 ersterZapfen 

22 Wickelhulse 

23 Kante 

24 Kante 30 

25 Zwischentrager 

26 Bohning 

27 Bohrung 

28 Durchgangsbohrung 

29 zweiter Zapfen 35 

30 dritter Zapfen 

31 Durchmesser 

32 Durchmesser ■ 

33 Scheibe 

34 Bohrung 40 

35 Schraube 

36 Tiefe 

37 Tiefe 

38 Kante 

39 Kante 45 

Patentanspruche 

1. Einrichtung zum Haltem einer Rolle aus bahn- 
formigem Material wie beispielsweise Papier, Ge- 50 
webe, aus Metall oder Kunststoff bestehender Fo- 
lie od. dgL an einer die jeweilige Bahn ver- oder 
bearbeitenden Maschine, wobei die Einrichtung et- 

ne Trageinrichtung fOr die RoIJe und eine Unter- 
stutzungseinrichtung fOr die Trageinrichtung ent* 55 
hsllt, wobei mindestens zwei miteinander ver- 
tauschbare Positionen fur die Trageinrichtung vor- 
gesehen sind und wobei die Trageinrichtung in den 
korrespondierenden und vertauschbaren Positio- 
nen jeweils in koaxialer Lage positionierbar ist, ge* go 
keiinzeichnet durch die Verwendung in einer Ein- 
richtung zum Aufwickeln von bahnartigem Materi- 
al (l)zu Rollen (3). 

2. Einrichtung zum Haltem mindestens einer Rolle 
(13) aus bahnformigem Material (1) wie beispiels- 65 
weise Papier, Gewebe, aus Metall oder Kunststoff 
bestehender Folie od. dgl. an einer die jeweilige 
Bahn (1) ver- oder bearbeitenden Maschine, wobei 



die Enrichtung eine Trageinrichtung (4, 19) fur die 
Rolle (3) und eine Unterstatzungsetnrichtung (5. 6) 
fur die Trageinrichtung (4, 19) enthalt, wobei min- 
d^tens zwei miteinander vertauschbare Positionen 
fur die Trageinrichtung (4. 19) vorgesehen sind und 
wobei die Trageinrichtung (4, 19) in den korrespon* 
dierenden und veruuschbaren Positionen jeweils 
in koaxialer Lage positionierbar ist. gekennzeich- 
net durch eine Wtckeleinrichtung, bei der minde- 
stens eine UnterstQtzungseinrichtung (5, 6) durch 
mindestens einen wahrend des Vorganges des Auf- 
wickelns entsprechend der Zunahme des Durch- 
messers mindestens einer sich bildenden Rolle (3) 
bewegbaren Haltearm (5, 6) gebildet ist, minde- 
stens zwei vertauschbare. untereinander koaxiale 
Positionen der Trageinrichtung (4, 19, 21), wobei 
diese Positionen parallel zu derjenigen Lage der 
Rolle (3) sind, die die Rolle (3) wahrend des Wickel- 
vorganges einnimmt und wob ei mindestens eine, 
derart gestaltete UnterstOtzungseinrichtung (5, 6) 
verschiebbar ist auf einer Fuhrung (11), die senk- 
recht zu derjenigen Richtung ist, mit der die aufzu- 
wickelnde Bahn (1) auf die sich bildende RoUe (3) 
auflauft 

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB jeweils eine zweier korrespondieren- 
der vertauschbarer Positionen der Trageinrichtung 
(4, 19»21) zum Aufwickeln benutzbar ist. 

4. Einrichtung nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in der zum Atifwickeln nicht benutz- 
ten Position Maschinenteile uber die der benutzten 
Position abgewandten Seite der jeweiligen Unter- 
stQtzungseinrichtung (5, 6) nicht hinausragen. 

5. Einrichtung nach Anspruch 2. gekennzeichnet 
durch einen an der UnterstQtzungseinrichtung (5, 6) 
befestigbaren, von dieser Idsbaren und gegenuber 
dieser versetzbaren, die jeweilige Trageinrichtung 
aufnehmenden Kopf (14). 

6. Einrichtung nach Anspruch 2. gekennzeichnet 
durch eine die jeweilige Trageinrichtung (4, 19, 21) 
in mindestens zwei koaxialen Positionen aufneh- 
mende in die UnterstQtzungseinrichtung (5, 6) ein- 
gearbeitete Lagerung(17, 18). 

7. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trageinrichtung (4, 19, 21) mit der 
Lagerung (17, 18) axial unverschiebbar verbunden 
ist 

8. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trageinrichtung (4, 19, 21) mit der 
Lagerung (17, 18) leicht losbar axial verschiebbar 
verbunden ist 

9. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich zwischen der Trageinrichtung (4, 
19, 21) und der Lagerung (17, 18) ein Zwischentra- 
ger (25) befindet 

10. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trageinrichtung (4, 19, 21) in dem 
Zwischentr&ger (25) losbar befestigt ist 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 



1 



— Lee rseite 




106048/297 




108048/297 




108043/297 




108048/297 



